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tandis que dans sa parlie centrale ii est ale's? 
a un diametre plus petit mats ce petit alesage 
est tangent intdrieurement aux grands ale'sages 
c'est-a-dire qu'il est excentre" de la moitie" de 
la difference des deux diametres. §5 



Actueilement pour reunir deux arbres de 
transmission on cale sur chacun des bouts 
d'arbre a re'unir un plateau en fonte qui se 
r&mira a son voisin par des boulons. Cetie 

5 maniere de proce'der est assez coiiteuse et diffi- 
cile cor elle ne'cessite les deux plateaux fonte, 
leur usinage, des boulons, deux clavettes et 
surloul le laiilage des quatre rainures de cla- 
vettes, une dans cbacun des plateaux et une 

0 dans chacun des bouts d'arbres a rdunir. 

On sait que ces rainures sont tres difficiles 
a faire et qu'eltes n&essilent un ajustage Ires 
laborieux, ce qui n'exclut quand meme pas la 
possibility de battage et peut donner lieu a un 

5 jeu tres nuisibie; 

La presente invention supprirae tout ce 
• travail de clavetage et se re'duit, tant pour le 

• manchon que pour les arbres, a un simple tra- 
vail de tour ce qui permet un calage tres 

0 simple. 

Ce qui est utile pour caler simultanement 
deux arbres Test egalement lorsqu'il ne s'agit 
que d'un seul arbre comme pour les volants a 
caler sur arbre, ou des engrenages ou des 

5 manivelles, etc. 

_ Dans les fig. 1 et iB est repre'sente' un 
simple manchon M en fonte solidarisant les 
deux arbre A et A', Ce manchon est alese" k 
cbacune de ses extremites et sur i/4 environ 

0 de sa longueur au diametre des arbres A et A' 
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Les extremites a et a' des arbres A et. A? 
sont tourn&s excenlriquement egalement a un 
diametre correspondant. 

On concoil facilement que lorsque 1'un de 
ces . arbres pdnetre dans ces deux al^sage| 
exeentres, il ne puisse tourner sans entralner 
le manchon M qui lui eHant d'une piece en- - - 
trarae 1'aulre arbre si celui-ci est element k 
1'inteVieur. Entre les deux parties a et d il y a 
un jeu J qui est double des jeux j et / afin do h 5 
permettre un certain defacement longitudinal 
correspondant a la dilatation dventuelle de? . 
arbres. Les figures a et aB ont trait k qii 
moyeu de volant cald sur un arbre k dsuf- 
al&ages exccntre's et tangents iute'rieuren»^feE. 
ce qui correspond a la moi'tie" du mancW 
d^crit pre'cedemment, Les figures 3 et 4 .e# - . 
trail a un manchon analogue au premier spis • 
•il est plus allonge* ; il doit permettre sans faire 
de defacement d'arbrj_ni de demontage d'aur 55 
cune sorte, de sectionne? une-lransmissioa. 
La longueur des ale'sages est invereeuieTifrpwi- . 
portionnelle a leur diametre. 
_ A cet effet il est pre"vu un defacement l<j,n- 
gitudinal d'une longueur plus grande que la 6p 
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longueur I el F de la partie a et d engaged 
dans le petit al&age c'est-a-dire que les jeuxj 
et / soat. devenus les distances d et <$ plus 
grandes que les longueurs I et F. 
6 Entre les deux parties a et d se trouve une 
distance D qui est egaie a la somme de d et d' 
afin d'assurer I'^quilibre dynamique. 

La figure 3 montre le manchon en position 
normale et ia figure 4 montre le manchon en 
io position de d^brayement d'un arbre. 

■.. La figure 5 montre un manchon mixte des- 
tine* s> reunir un arbre existant, qu'on ne.peui 
demonter, a une machine portant un arbre a 
bout excentre\ 
iS La figure 6 montre un appareil portatif qui 
permet le tournage sur place d'un bout a 
excentre. 

H est compos^ d'un manchon chassis i se 
fixant par des vis de pression a sur 1'arbre ; 

90 sur ce manchon qui est tonrne" excentrique- 
ment a fexterieur se pose une couronne C por- 
teuse des outils tranchants 0 et 0' et munie 
de bras 3 sur lesquels s'appliquent les efforts 
necessaires a la rotation. " 

a5 Pour obteriir l'avancement longitudinal, la 
couronne C est sollicitee par 1'interme'diaire de 
la goupille tangente 6 tournant dans la rainure 
annuiaire B par Tecrou E qui est manoeuvre 
Jar le pignon dente* P qui lui-mfime est 

3o actionnd par la rencontre des taquets T et T'. 
. La figure 7 repr&ente un arbre cale" sur 
une roue qui se trouve prise entre deux pa- 
liers qui sont d'une seule venue de fonte ce 
qui n&essite la mise en place de la roue entre 

35 les deux paliers et introduction de 1'arbre par 
enfilades successives d'un palier, de la roue, 
et de 1'autre palier, pour cela les deux paliers 
sont concenlriques mais a des al&ages diffe- 
rent du quadruple de 1'excentration de la 

4b partie .a e*est-a-dire que A qui est concentrique 
avec A' est tangent inteneurement avec a mais 
, a la partie inferieure, tandis que a est tangent 
inteneurement a A' mais a la partie supe- 
rieure. La partie de 1'arbre la plus longue est 

45 ja partie A' parce que 6tant la plus forte elle - 
recevra les efforts re>istautset par'consiquent 

.. des organes de transmission poulies ou roues 
" ! dentees et enjty^e*=parce-qu'elfe=n^cessitera - 
moms 5S de= =; tfSvail de tour. De cette facon la 
J.o^^irtequi est tournee excentree c'esfr-a-dire 
la partie a et qui est le travail le plus difficile 
"se trouve etre la plus courte. 



Les figures 8 et 8B repr<Ssentent un 'tour 
pouvant tourner alternativement suivant deux 
centres- de rotation diffeVents et correspondent 55 
aux deux centres de A et de a k tourner, ce 
qoi permet de faire le tournage de 1'arbre a 
deux diametres diffe>ents excentr^s sans de- 
placer ni 1'outil ni la piece. 

Ce tour est essentiellement compose" du .60 
palier 1 dans lequel tourne 1'arbre 2 qui sert 
dans certains cas de palier a L'arbre 3 qui le 
traverse. 

Le percage de l'arbre a est fait excentri- 

riement et d'une excentration correspondant 65 
1'excentration des pieces a tourner. 
L'arbre a porte k son extremity une poulie 
fixe calee A et poulie folle 4'. - - ■' • 

L'arbre 3 porte a son extremity une poulie 
seulement la poulie B qui est calee, tandis que 70 
la poulie folle 5' est cal6e sttr un arbre 3' qui 
se trouve dans le prolongement de farbre 3. 

Get arbre 3' et cette poulie 5' sont porters 
par un second palier 6*. 

Lorsque le tour doit tourner suivant le 75 , 
centre de l'arbre 2, la courroie 7 se trouve 
sur la poulie cale"e sur l'arbre 2 tandis que la 
courroie 8 se trouve sur la poulie 5' qui est. 
folle, dans cette hypothese la poulie £ calee 
sur l'arbre 3 fait, manivelle et ne se trouve 80 
co-axiale avec la poulie 5' que pendant un 
court instant a chacun des tours. . ■ " 

Le plateau de tour 0 portant les mors et 
la piece a tourner est- solidarisee a l'arbre a au 
moyen de vis-cale 10. ; . : - 85 

C'est dans cette position de travail que' le 
tour est reprfsent^ dans la figure 8, D'autre 
part lorsque le tour doit tourner suivant le 
centre d' l'arbre 3 il faut defrayer le plateau g 
de l'arbre 2 en refirant la vis de calage 10. Le 90 
plateau 9 restant toujours cald sur l'arbre 3. 

Comme l'arbre 2 va servir de coussinet il . 
est nfesaire de linunobiliser et ce dans la 
seule position mettant les arhres.3 et S'co- 
axiaux et: par consequent.les poulies 5 et 5'. 95 
Gette immobilisation sera faite par la vis de 
qalage it qui bloquera l'arbre s sur le pa- 
lier 1 et ce dans la position requise. Ce calage 
r^alis^ on fait passer la courroie 8. sur la * 
poulie calee 5 tandis que la courroie 7 passe 100 
sur la poulie folle .. ' ■■ ■'/■. 

G'esl dan's cette position de travail que le 
lour est repr£sentd dans la figure 8B. 
II est evident que lorsque les pieces a tour- .. 
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ner sont longues le tour sera muni de lu- 
nettes ou contre poinles etablies de maniere 
analogue. 

La figure g repre'sente une ale^euse a 
deux broches excentre"es permetlant de faire 
5 deux ale"sages excentre*s sans deplacer la piece 
a usiner. 

On ne sortira e'videmment pas du domaine 
de celte invention en construisant des ma- 
chines a rectifier suivant les principes du tour 
i o des figures 8 et 8B. 

msmi. 

Manchon d'accouplement en une seule 
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piece remplacant le calage classique par la 
clavette, par deux ale"sages non concentriques 
mais inscrite Tun dans 1'aulre, donnant des i5 
calages plus solides et permettant des nsinages 
tros precis allant jusqu'a la rectification, et 
machines outils a deux centres de rotation 
permettant de faire des pieces a plusieurs 
centres sans de'placer ni l'outil, ni la piece. ao 
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